3 @arsban Extrusions Pvi. Litd.

Die No. 1531  0.900 kg/2FT
Die No. W/ 12FT
1571 0.900-1.000
— : f : 1571 | 1.000-1.200
18 B 18 |C 3 1571 1.200-1.400
N 1 1571 | 1.400-1.600
L = 1571 | 1.600-1.800
1571 1.800-2.000
Die No. 1532  1.250 kg/12FT
Die No. W/ 12FT
- 5 - 1552 | 1.200-1.400
, , 1552 | 1.400-1.600
27 27 3 1552 1.600-1.800
\ 1552 1.800-2.000
40 40.01
Die No. 19825 1.400 kg/12FT
Die No. W/ 12FT
y 1592 0.900-1.000
i 1 1 1 1592 1.000-1.200
27 9 18 c 9 1592 1.200-1.400
—— | 1592 1.400-1.600
10 | ® 1592 | 1.600-1.800
1592 | 1.800-2.000
L ! L ’ Die No. W/ 12FT
B8 - IC 3 18 C 2
| | 1631 1.000-1.200
40 50 1631 1.200-1.400
1631 1.400-1.600
Die No. W/ 12FT 1631 1.600-1.800
1593 1.000 - 1.200 1631 1.800-2.000
1593 1.200 - 1.400

L e—




a @arsban Extrusions Pvi. Litd.

Die No. 1528 1.500 kg/12FT Die No. 1529 1.610 kg/12FT

J KD L 1

50

—_
—_

p—
p—

50

Die No. 1505 1.560 kg/12FT | Die No. 1501 1.550 kg/12FT

1 TED EF;=|'

50

—

Die No. 1530 1.620 kg/12FT Die No. 1510 1.700 kg/12FT
275 ’ 26 U
1 1
[ ‘ [
! f
50 50




a (Darsbap Extrusiops Pvt. Lid.

Die No. 1525

2.110 kg/12FT

115 1
B
! 60

Die No. 1526

2.309 kg/12FT

Die No. 1527

1—18_ 1.25
i

| 60

1.950 kg/12FT

Die No. 1534

1.550 kg/12FT

—_

u—

—

Die No. 1533

r_l

2.050 kg/12FT

—_

—_—

60

LCn
L

Die No. 16133

1.450 kg/12FT

—_

—

60

1N

Die No. 16142

2.150 kg/12FT




w

@arsban Extrusionps Pvt. Lid.

Die No. 1101 0.950 kg/12FT | Die No. 1102 1.080 kg/12FT

31 31

1121 1.200-1.400

-
= L 1121 1.400-1.600
1121 1.600-1.800

1121 1.800-2.000

61

'_ Die No. W/ 12FT
; N 1122 1.400-1.600

2 I T 1122 1.600-1.800
1122 1.800-2.000

| 62 |

Die No. 20015 1.400 kg/12FT

62




3 @arsban Extrusions Pvi. Litd.

Die No. W/ 12FT
1142 1.800-2.000
T d 1142 2.200-2.400
r R 1142 | 2.400-2.600
1142 2.600-2.800
— 1142 2.800-3.000
91
Die No. W/ 12FT
- - 1143 1.800-2.000
i) uls u 1143 2.200-2.400
2| T 41 1143 | 2400-2.600
1143 2.600-2.800
% B 1143 2.800-3.000
Die No. 19463 2.100 kg/12FT | Die No. 19464 1.900 kg/12FT
[y y
L) L L I8
31.5 T * T * T 31.65 * ‘ *
1]
91.5 91.41 _
Die No. W/ 12FT
- . 1150  |2.800 - 3.000
Ly b u 1150 3.000 - 3.300
32 . - 1150 3.300 - 3.600
1 1150  |3.600 - 4.000
122




a @)arshan Extrusionps Pvt. Lid.

Die No.1162

Die No.

W /12FT

1162

3.300 - 3.600

1162

3.600 - 4.000

1162

4.500 - 5.000

1162

6.000 - 6.500

Die No. 1167
152

Die No.

W /12FT

1167

3.600 - 4.000

1167

4.000 - 4.500

1167

5.000- 5.500

——£3

Die No. 1168
152

Die No.

W/ 12FT

32‘1%*1*

1

P

171

1168

4.500 - 5.000

1168

5.000 - 5.500

1 1

t

1

1168

6.000 - 6.500




a (Darsbap Extrusiops Pvt. Lid.

Die No. 16091

3.280 kg/12F T

62

Die No. 16092

1.260 kg/12FT

Die No. 3003

L
—H
P9

3.350 /12FT

Die No. 19905

6.130 kg/12FT




@arsban Extrusionps Pvt. Lid.

Die No. 16035 1.830 kg/12FT | Die No. 16027 2.040 kg/12FT
! U
20 1 20
| [
}
50 50
I 1 I 1
Die No. 16028 2.160 kg/12FT | Die No. 16029 1.650 kg/12FT
30
1 20 1
¢
501 41
I 1
Die No. 16031 2.250 kg/12FT Die No. 16030 2.670 kg/12FT
Iy 7] Iy
L] I8 I8
30 ————1 30 ————1
62 62
Die No. 16032 2.880 kg/12FT | Die No. 16033 3.619 kg/12FT
g T 5
B Yo Y |
30 29 _H.
92 e 92




a @arsban Extruasions Pvt. Ltd.

Die No. 16184 0.542Kg/m| Die No. 19552 0.563Kg/m
] ‘ ) T ‘ ‘ |
S 3\ I N.‘
9l
}
57 | 55
CLIP: 16182 CLIP: 16182
Die No. 20032 0.429 Kg/m | Die No. 16182 0.238Kg/m
. 14 ] 1,16
0 0
N N
34
Die No. 16189 0.542Kg/m
1,3
o
57
0.839Kg/m

Die No. 16190

35

1,3




= ) Darsban Extrusions Pvt. Lid.

Die No. 16191 1.121Kg/m

32

117

Die No. 16183 0.849Kg/m

L0 B




= ) Darsban Extrusions Pvt. Lid.

27

=D
L 12
=

34,71

Die No. 7115 0.924Kg/m | Die No. 7116 1.301Kg/m
] ‘ I 1,2 >
. ‘ I ‘ I 1,2
g—m T "B..
g U U
62,13 ] . 93,13
Die No. 7114 0.421Kg/m |Die No. 7112 0.579Kg/m
‘I?:T =]
~ I - J N §
‘ 5
45 }
' 60
Die No. 7113 0.262Kg/m




a @arsban Extrusions Pvi. Litd.

Die No. Wt/ 12ft
1611 1.400-1.600
| 1611 1.600-1.800
s C S 1611 1.800-2.000
1611 2.000-2.200
50
Die No. Wt/ 12ft
. 1615 1.800-2.000
1615 2.000-2.200
| 1615 2.400-2.600
25
50
Die No. WY 12ft

1612 1.600 -1.800

| F 4 I 1612 1.800-2.000
25

Die No. Wt/ 12ft
1621 1.800 - 2.200
0 | 1621 2.000 - 2.200
2% 1621 2.400 - 2.600
1621 2.800 - 3.000




a @arsban Extrusions Pvt.

Die No. 16026 Die No. 1340
1.25
35.3
25
65 65
1
Die No. 1340M 2.450KgM2FT | pije No. 1339 2.870Kg/12FT
l 1.23 l
25 1.25 24.99
65
! 79.94
I
Die No. 1341 2.570 Kg/12FT Die No. 16165 2.780 Kg/12FT
1.25
25 1.43 25
65 ! 75 |
1
Die No. 16166 2.940 Kg/12FT | Die No. 10059 2.490 kg/12FT
1.25 I
25 5 |G
75
75
I 1




(Darsbap Extrusionps Pvt. Lid.

Die No. 16229 1.860 Kg/12FT Die No. 16230 1.860 Kg/12FT
= S 1,44
I 39 1
I 39 1
Die No. 1151 2.090 Kg/12FT Die No. 1156 2.300 Kg/M2FT
7 A
= C =) &
I EIEE R R
75 75
Die No. 1161 3.000 Kg/12FT
3.340 kg/12FT
'
< = &l 10
L 115,95 =
Die No. 1166 3.560 Kg/12FT

4.000 Kg/12FT

g

—o

23

..
E

116




a (Darsbap Extrusiops Pvt. Lid.

Die No. 16080 4.200 Kg/M12FT
4.800 Kg/M12FT

25

5,87

154,02

Die No. 16081 5.215 Kg/12FT
6.100 Kg/12FT

25

1,35

154,05

Die No. 16146 6.200 Kg/12FT

—
—

25.5

[—
]

192

Die No. 16147 7.300 Kg/12FT

©

191.86




= ) Darsban Extrusions Pvt. Lid.

3.870 Kg/M12FT

Die No. 19459

45.5

Die No. 19426 5.930 Kg/12FT

—

45.49

Die No. 19820 5.280 Kg/12FT

—

50+0.5




Die No. 19454 0.722Kg/m Die No. 19391 0.981Kg/m
r
) o
[t} | 1,2
& 3 1.2
72 108
Die No. 19453 1.343Kg/m
r
&
o 12
144
Die No. 19386 0.567Kg/m| Die No. 19387 0.575Kg/m
& - 9 -
) }
40 . 40
Die No. 19388 0.729Kg/m Die No. 19389 0.502Kg/m
S 15 o 15
N |




= ) Darsban Extrusions Pvt. Lid.

Die No. 19836 0.578Kg/m| Die No. 19835 0.512Kg/m

Die No. 19390 0.286Kg/m

11,03




Pvt. Lid.

Die No.19920 0.624Kg/m | Die No.19677 0.814Kg/m
T q
1 1,15 I . 115
g
o u
<
46 - 62
Die No.19656 0.908Kg/m | Die No.19917 0.965Kg/m
- y ==
I 1 1,15 I 115
@ 2
u u u u
84 84 =
Die No.19951 1.064Kg/m | Die No.19678 1.176Kg/m
1 i 115 _‘1 s
g u u g u u
- =
94 100
Die No.19650 - 1.324Kg/m
1.5
83
85




Die No. 16422 0.997Kg/m | Die No. 16423 0.566Kg/m
1 1,4
1 ﬂ 115
© &
~ 3
©
45,82
45,87
Die No. 16424 0.454Kg/m | Die No.19916 0.647Kg/m
. o e al |
& 25 ©
| 3l
. 40 543
Die N0.19475 0.661Kg/m | Die No.19913 0.402Kg/m
1,15
Nl
60,69 35,75
Die N0.19950 0.601Kg/m | Die N0.19662 0.251Kg/m
3 _—‘—_1
;n{ . 1,15 8
1 =
61,45 ﬂ\so




= (Darsbap Extruasiops Pvt. Ltd.

1.224Kg/m

U

Die No. S7011 0.927Kg/m| Die No. S7013

- . )
15
] I
62 . |
r 65 1

1.365Kg/m

38,5
50

Die No. S7014 0.613Kg/m | Die No. S7012

35
25

Die No. S7015 0.744Kg/m

25,34
1,52

50,64




= (Darsbap Extrusionps Pvt. Ltd.

Die No. 19518 2.235Kg/m

1,4
3
125
Die No. 19519 1.792Kg/m Die No. 19520 0.971Kg/m
14 )
70,2
% Die No.19913 0.402Kg/m
] =115
H]
90 .
35,75




0.879 kg/mtr

Die No. 21041

Die No. 1343 0.970Kg/m
. r 1.1
1.3 ——f—
=]
44.4 45
=
s ) [
J J
63.5 62
1
Die No. 1332 1.444Kg/m | Dje No. 21042 1.303 kg/mtr
__q 1 r
=] 1.3 = 1.1
45 1- -1
L ¢ v d
101 101
1
Die No. 28193 1.835Kg/m
—
1.3
=]
43
| S
138
1
Die No. 1333 0.690Kg/m | pje No. 16180 0.675Kg/m
———— ‘ L L") ]
_L 27 13.8
27 10 .
12 1.2 ot
_f s | .
F I 60
60 !
1
CLIP : 1331 CLIP : 1331




Die No. 19735 0.644Kg/m | Dije No. 1331
27 23.5
1.2 L
i e ! Sl :
}

0.322Kg/m

Die No. 20028

.549Kg/m

Die No. 20029 0.499Kg/m

Die No. 19376

1

NN

Die No. 20065 1.204Kg/m | EngNo0.900 1.154 Kg/m
10.1 23.4
i _ b
3141 311
81.4 ‘ 81.4 ‘
I 1 I 1
0.680Kg/m| pje No. 19332 1.394Kg/m

19 2.4
34.5
f 1

|L|
85 !




= B Darsban Extrusions Pvt. Lid.

Die No. 21074 1.029Kg/m

[ JT

45,25

Die No. 21059 1.409Kg/m

45,25

100,25




= ) Darsban Extrusions Pvt. Lid.

Die No. 2701 0.719Kg/m
Die No. 2702 0.871Kg/m
45
K 1.45
45
I
Die No. 2703 1.398Kg/m
45
B 1.45
80
I
Die No. 270 1.905Kg/m
1.46
45
115
I




a @arsban Extrusionps Pvi. Ltd.

Die No. 2708 0.862Kg/m | hie No. 2707 0.890Kg/m
145 145
27 27
65 I 8 1
1
CLIP :2709 & 16141 CLIP :2709 & 16141
Die No. 2705 0.810 Kg/m Die No. 2706 0.838Kg/m
145 a5
27 27
65 | 65
1
CLIP :2709 & 16141 CLIP :2709 & 16141
Die No. 2709 0.273Kg/m| Die No. 2710 0.262Kg/m
I 1.25
29.98 L
38.75 !




a ()arshan Extrusiops Pvt. Ltd.

Die No.

1211

CLIP: 1213

0.693Kg/m | Die No. 1210 1.081Kg/m
1.15
45 45 { ‘ \
1.15 f
—
N e - N J
1 1
Die No. 1212 0.755Kg/m | Die No. 1213 0.260Kg/m
0.855Kg/m
105
30
=51
38
CLIP : 1213
] Die No. 28197 0.681Kg/m
Die No. 16177 1.262Kg/m
€ d
_ 1.2
27 N |
& ]
65
1
67.5 1.39
Die No. 28192 0.272Kg/m
_—‘
65 29.7 - 12
1
NI L
38.7 |
1




Die No. 16197 1.108Kg/m | Die No. 16195 1.712Kg/m
1.5
45 45
60 95
| 1
Die No. 19474 1.107Kg/m | Dje No. 16199 0.247Kg/m
15 1.45
45 21|.5
26.5
62
Die No. 16200 0.860Kg/m | Die No. 16198 0.829Kg/m
1.5
27.1 27.1 15
65.2 65.2
1 1
Die No. 16209 1.180Kg/m | i No. 16196 0.272Kg/m
125
30.28 L
1.35 L
38.75 |
1

65.17




= ) Darsban Extrusions Pvt. Lid.

Die No. 19625 1.865Kg/m
1.6
47.82
108.5
Die No. 19626 1.185 kg/mtr
1.54
47.82
69.5
Die No. 19620 0.779Kg/m | Die No. 19623 1.082Kg/m
X ] | :
115 || 18
27 " 27.1
6L ]
60 20
1




= ) Darsban Extrusions Pvt. Lid.

Die No. 16105 1.856Kg/m
1.5
4.3
119
! 1
Die No. 16106 0.970Kg/m | Die No. 16108 0.612Kg/m
27 1.5 34.3
60
Die No. 16107 1.347Kg/m

31

82




a (Darsbap Extrusiops Pvt. Lid.

Die No. 16138 0.629Kg/m | Die No. 16137 1.112Kg/m
1.25 1.24
48.2 49.77
u 1]
39.7 i 66.3
I
Die No. 16136 ~ 1.584 Kg/m
1.2 r
49.86 [
} U
] L I J
101.85
I
Die No. 16135 2.225Kg/m
1.32
50.54
) 137.7
I 1
Die No.19537 3.091Kg/m
1.5
50
167




a (Darsbap Extrusiops Pvt. Lid.

Die No. 16140 0.744Kg/m | pie No. 16139 0.723Kg/m
1.25 1.3
27 27
65
65 I
1
Die N0.19722 0.699Kg/m | pie No. 21019 0.794Kg/m
€q S 1 1.01
97 1.05 . 97
QC ] S
65 65
1 1
Die No. 1614 1 0.273Kg/m | Die No. 19469 0.177Kg/m
. 1.25 1.2
2098 | __\h
8.8]
- | S 38.2 |
1
38.75 |
1
Die No. 19478 0.748Kg/m | 5.0 No. 20017 0.117Kg/m

31.




= ) Darsban Extrusions Pvt. Lid.

Die No. 20028 0.549Kg/m | Die No. 20029 0.499Kg/m

Die No. 19376 0.680Kg/m| pje No. 19332 1.394Kg/m

2.4 19
19 .

345 ,

Die No. 21018 0.549Kg/m




a @arsban Extrusionps Pvt. Lid.

Die No. 30005 0.718 Kg/m Die No. 30006 0.834Kg/m

30,22
39,99

1.5

Die No. 30007 0.709Kg/m Die No. 30001 0.819Kg/m

29
1.4
41,56

Die No. 30002 1.33Kg/m

1.4

83

Die No. 30003 1.085Kg/m

40,97

124




= ) Darsban Extrusions Pvt. Lid.

Die No. 30004 1.819Kg/m

51,01

124

Die No. 16245 1.759Kg/m

65

80




a (Darsbap Extrusiops Pvt. Lid.

Die No. 16066 1.450Kg/m| Die No. 19452 1.827Kg/m

] 14

1.5
42.62 48
- 77.01
' ' 95
1

Die No. 19640 2.137 Kg/m

122

Die No. 16192 2.365Kg/m

1.35

47.85

139.8

Die No. 19443 0.988Kg/m | Die No. 16193 1.035Kg/m




a

(Darsbap Extrusionps Pvt. Lid.

Die No.20026 0.684Kg/m| Die No.20027 0.633Kg/m
1.4 i
3 309
42.55 42.55
I 1 I 1
Die N0.20066 1.321Kg/m| Die No. 16194 0.380Kg/m
| 34.94 |
_—‘
_ 1.2
38.9
—




a @arsban Extrusions Pvt. Litd.

Die No. 21047 1.309Kg/m

Die No. 21048 _ 1.909Kg/m

42.7

Die No. 16193 1.037Kg/m| Die No. 19443 0.988Kg/m

34.8

|

75 75
1
Die No. 16194 0.380Kg/m
_—‘
12
38.9
—
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